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Tjara pa kyrkor i Stockholms stift samt blankett for egenkontroll

En kort beskrivning av kunskapsldget och hur Stockholms stift arbetar med att framja arbetet kring
dldre tjdrade spantak som finansieras med KAE eller KUB.

Utgangspunkter

Idag tjaras det pa kyrktak i Stockholms stift med daliga resultat och for stora summor pengar. |
langden ar det inte hallbart att investera i atgarder som pa sikt inte forbattrar tratakens hallbarhet.
Parallellt med att ny forskning och provstrykningar av tjara pagar utfors flertalet tjarstrykningar i full
skala. For att 4nda fa sa goda resultat som majligt trots bristande kunskap arbetar Stockholms stift
framjande med rekommendationer och upphandlingsunderlag.

Historik

Tjara har strukits pa kyrkor i Sverige sedan de forsta kyrkorna uppférdes och pa andra byggnader och
batar dnnu langre tillbaka i historien. Efter att stenkolstjaran borjade bli allt vanligare att stryka med
under fr.a. 1900-talet har kunskapen om furu- eller |6vtratjaran forsamrats och den dldre metoden
att bereda och applicera tratjara fallit i mer eller mindre glomska.

Under det sena 1900-talet och under 2000-talet har flertalet av kyrkorna tjarats efter den metod som
RAA rekommenderat i skriften “Takspan” fran 1973. De har dven pa senare ar tagit fram
rekommendationer i tva sa kallade "Varda val” -blad. Trots detta saknas kunskap om tjarans
sammansattning och egenskaper men framfor allt om beredning och applicering pa tratak.

De tjdrade span som har hittats med medeltida ursprung fram till 1800-talets mitt har varit
pigmenterad tjara eller en tjara med egenskaper att bilda skikt till skydd mot UV-ljus. Tjaran har ofta
blandats med kol eller pa senare tid pigmenterad med rod jarnoxid eller kimrok, den har ocksa kokats
med hog temperatur for att [attare kunna bilda en yta. Opigmenterad och obehandlad tjara direkt
fran en tjardal ar troligen ett modernare p&fund och som cementerades i och med RAA
rekommendation fran 1973.

Forskning och erfarenhet

Kyrkokansliet och Hantverkslaboratoriet har sedan nagra ar haft ett projekt som lite férenklat gatt ut
pa att géra en kunskapssammanstallning och skapat ett nordiskt tjarnatverk for att kunna samla all
kunskap om tjara, dess sammansattning och metoder att paféra tjara. 2015 togs en
kunskapssammanstéllning fram av Arja Kéllbom ”Tjara pa tratak”. Denna forskning pagar och vi har
annu inte sett en slutgiltig 16sning pa de problem som har formulerats.

Se skriften ”Tjara pa tratak” har:

https://www.svenskakyrkan.se/Sve/Bin%C3%A4rfiler/Filer/Ti%C3%A4ra%20p%C3%A5%20tr%C3%A4
tak(1).pdf



https://www.svenskakyrkan.se/Sve/Bin%C3%A4rfiler/Filer/Tj%C3%A4ra%20p%C3%A5%20tr%C3%A4tak(1).pdf
https://www.svenskakyrkan.se/Sve/Bin%C3%A4rfiler/Filer/Tj%C3%A4ra%20p%C3%A5%20tr%C3%A4tak(1).pdf
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Stiften har samtidigt erfarenhet kring flertalet tjarprojekt sedan 2002 da KAE borjade fordelas och
funnit att tjarstrykning enligt RAA metod har fungerat daligt. Den tjira man férordade var en
dalbrénd tjara av god kvalité. SVK's erfarenhet ar att denna tjara inte sitter kvar pa trataket utan
rinner snabbt av. Nyttan med denna typ av utférande i KAE projekt har darfor varit for dalig, framst
utifran ekonomisk och miljomassig hallbarhet men dven ur ett antikvariskt perspektiv. Strykningar
har utforts slentrianmassigt och inte anpassats efter hur kyrkan tjarats tidigare fran medeltid till sent
1800-tal da traditionen i mangt och mycket bréts nar andra produkter kom in pa marknaden.

Mycket har gjorts av Gotlands museum i samverkan och med stéd fran bl.a. KAE, Lansstyrelsen i
Gotlands lan, Sallskapet DBW samt Stiftelsen Byggnadshyttan pa Gotland. Gotland har kvar den
storsta produktionen av tjara i landet, kanske den enda plats med mer eller mindre obruten tradition.
| ett projekt har de gjort flera studier gallande framstallning, beredning och applicering. Det som
sarskilt utmarker detta projekt ar deras rekommendationer kring beredning och applicering av tjara.
Resultat fran projektet finns i fyra olika rapporter.

Se skriften ” Tjdra pa Gotland. Om appliceringsmetoder och framstéllning av tjara pa Gotland” har:

https://www.gotlandsmuseum.se/wp-content/uploads/Metoder-for-branning-och-applicering-av-
tjara-delrapport-2021.pdf

Bade Hantverkslaboratoriet och Gotlands museum har studerat samma referensobjekt, framst Roros
kyrka i Norge men ocksd Mattmar kyrka i Jamtland som bada har kvar sin tjara fran 1700-talet. En del
medeltida span och tjara har hittats pa Gotland. | Réros och Mattmar har spanen strukits med tjéra
med iblandning av nagot slags pigment (alt. kol eller sand) och tjarans egenskaper verkar sa att den
har kunnat bygga skikt. Det finns alltsa bevis pa att tjarade spantak kan vara hallbara och na en
ansenlig alder.

| och med att SVK dger manga tjarade spantak pagar standigt en erfarenhetsinsamling. De flesta stift
villkorar att en egenkontrollblankett ska skickas in i samband med rekvisitionen av KAE och KUB. P3
sa vis kan projekten foljas upp och utvarderas efterhand. Dock saknas ofta resurser for att gora
organiserade uppféljningar utan de sker istallet spontant i och med att stiftsantikvarien besoker
objekten.

Konsekvenser

Idag har span och tjarade tak daligt renommé mycket pga. att det ar mycket dyrt, bade att lagga span
och att tjdra. Vi ser att ett spantak idag har en livstid pa ca 20 ar vilket ar for daligt och inte hallbart.
Resultatet ar att forsamlingarna vill hitta billigare alternativ. Méjliga konsekvenser pa langre sikt ar
att vi mister ett vardefullt kulturarv om vi kor pa i de fotspar vi gjort sedan KAE borjade fordelas. Det
stiftet ser redan idag ar att vi far allt fler forfragningar om att hitta alternativa l6sningar och tjarade
span ifragasatts utifran ett hallbarhetsperspektiv.

Problembild

Att sdga att endast en faktor ar problemet ar att forenkla den komplexa bild som vuxit fram de
senaste 20 aren kring tjdra. Har ndmns de framsta faktorerna for att fa hallbara spantak som
Stockholms stift har kunnat identifiera:


https://www.gotlandsmuseum.se/wp-content/uploads/Metoder-for-branning-och-applicering-av-tjara-delrapport-2021.pdf
https://www.gotlandsmuseum.se/wp-content/uploads/Metoder-for-branning-och-applicering-av-tjara-delrapport-2021.pdf
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- Tillgang till kvalitetsvirke

- Hantverkarens kunskap, erfarenhet och utférande
- Undertakets konstruktion

- Traspanens kvalité (endast karnfuru) och fukthalt
- Spanens laggning

- Tjarans ursprung (ravara)

- Tjdrans framstallning och kvalitét

- Tjarans beredning

- lIblandning av bindemedel sdsom pigment

- Tjarans appliceringsmetod

- Antal strykningar

- Vaderstreck, vaderlek och arstider

Infor ett KAE projekt ar det bra att ha alla dessa faktorer i atanke men det &r alldeles for dyrt och
stort arbete att i dagslaget krava fullstandig dokumentation och uppféljning infér varje projekt. Det
skulle gbra span och tjara annu mer kostsamt dn vad det &r idag utan att vi skulle kunna rakna hem
dem. Idag dr SVK beroende av de entreprendrer som atar sig span- och tjarningsarbeten, dvs. indirekt
till deras kunskap och vilja att ata sig arbeten till rimliga priser. Infor en upphandling &r det alltid en
avvagning mellan olika varden som maste viktas.

Den forskning som bedrivs har dnnu inte kommit med nagra slutsatser eller rekommendationer vid
nylaggning eller underhall av spantak. Vid nyldggning bor man titta pa alla faktorer ovan och gora det
man kan for att fa ett sa hallbart resultat som maijligt. Vid underhall av aldre spantak kan vi redan nu
se att nagra av faktorerna ovan sticker ut. Vi tillmater just nu dessa faktorer storre betydelse och
darfor rekommenderar stiftet att dessa bor tas om hand i KAE projekt dar det ar mojligt. De markeras
med fet stil ovan. Stiftsstyrelsen har annu inga generella villkor vid beslut om KAE vid span och
tjdrarbeten da forskningslaget och tillgang till kunniga konsulter och entreprendrer ar otillracklig.
Dock kravs alltid en egenkontrollblankett fylls i av entreprendren och skickas in till stiftet, alternativt
att den antikvariska medverkande dokumenterar samma uppgifter i den antikvariska slutrapporten.
Den blanketten har tagits fram av Hantverkslaboratoriet och bifogas nedan.

Losning pa ett svarlost problem

| stéllet for strikta villkor arbetar stiftet med upphandlingsunderlag for span och tjararbeten som
tillgangliggors till forsamlingarna. | stéllet for att stalla svaruppnadda krav arbetar stiftet fraimjande,
sa "hands on” som majligt. Dessa upphandlingsunderlag kan Iatt justeras och utvecklas i takt med att
vi vinner ny kunskap. De ar framtagna med syftet att skapa kostnadseffektiva, hallbara arbeten som
dven kan justeras utifran objektets antikvariska sarpragel. Darfor ar det ocksa viktigt att pa sikt
dokumentera denna kunskap i kyrkans Vard- och underhallsplan. Pa sikt hoppas vi, genom att
anvanda upphandlingsunderlaget, kunna bidra till att skapa battre forutsattningar for inhemsk
tjarframstéallning och att bevara sa manga tjarade spantak som majligt trots sviktande ekonomiska
utsikter.
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Krav pa utférande och material vid upphandling

Foljande rekommendationer ar en tolkning av nuvarande forskningslage. Det ar forsamlingen som
slutligen avgor vilka krav som kan stallas savida inte nagra av kraven har stallts som séarskilda villkor i
stiftsstyrelsens beslut om KAE eller KUB eller av lansstyrelsen.

Arbetets utférande

- Alla befintliga span skall kontrolleras vad géller skick.

- Rotskadade eller trasiga span skall bytas ut.

- Lost sittande och i 6vrigt hela span skall spikas fast.

- Samtliga spanbeklddda ytor och springor skall rengdras genom borstning och kratsning och
eventuellt mossa, damm osv. skall avldgsnas.

- Fuktkvoten i spanen skall undersodkas och far vara hogst 16 % for att tjarstrykas och givetvis
skall tjdran bara strykas i torr vaderlek.

- Inkokningen och tjarstrykningarna ska dokumenteras genom en egenkontrollblankett

- Intackning av kansliga ytor och forebyggande atgarder for att forhindra att tjara rinner av
ytan som ska bestrykas ska utforas.

Kvalitetskrav
Vind:
- Ventilationen av vind ska sdkerstéllas.

Undertak:
- Vid nylaggning och byte av span ska konstruktionen utforas sa luftning av spanen underifran
ar mojlig om inget annat ar avtalat. Dvs. inte besta av spontade brador eller laggas med

papp.

Spanen ska:

- Vara av vinterfalld, ratvuxen fur (Pinus sylvetris) fri fran roéta, blanad o dylika fel.

- Vara urtagna ur stockens kdrna (och far alltsa inte innehalla ytved).

- Ha en fiberriktning som ar parallell med spanens och arsringar skall vara sa vinkelrdta mot
spanens flata sida som maijligt.

- I form och profil vara lika de span som ligger pa objektet sedan tidigare om inget annat ar
avtalat.

- Vara spjalkade, hyvlade eller huggna, beroende pa hur befintliga span ar.

- Vara minimum 70 mm breda.

- I bleket, den fria delen efter ldggning, vara fira fran genomgaende kvistar och vres.

- Vara obehandlade vid laggning, inte tjardoppade.

- Laggas med 2-4 mm "luftspalt” mellan spanen

- Spikas med en spik av syrafast rostfritt stal i varje span.

Tratjaran skall:
- Vara tratjara, inte stenkol.
- | forsta hand vara av skandinaviskt ursprung och vara brand i tjardal och fran fur (Pinus
sylvetris).
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- landra hand furutjara, sakerstalld genom produktdatablad och sdakerhetsdatablad med
angivelse av bl.a. tillverkningsmetod, ursprung/fabrik.

- Inkokas med pigment (t.ex. kimrok eller jarnoxidrott). T.ex. i 120-140 grader i minst 15-20
minuter.

- Hallas konstant varm sa att den kan strykas, temperatur ska justeras beroende pa
utetemperatur och tjarans viskositet. Far inte fortunnas med sprit eller terpentin.

- Opigmenterad, e] inkokt tjdra far endast anvandas vid forsta strykningen for 6kad
intrangning.

- Strykas ut jamt med pensel. Spruta far anvandas for applicering om sa ar maijligt. Tjaran ska
inte strykas i direkt solsken for att minska risk for att den rinner

- Strykas tills dess att spanen blir mattade och ett tackande ytskikt med tjara har bildats i
enlighet med aktuell provyta (oftast innebar detta att sddra takfallet far strykas dubbelt sa
manga ganger som norra).

| tjansten

Rickard Isaksson
Stiftsantikvarie

Bifogas: Blankett for egenkontroll som ska sickas till Stockholms stift i samband med rekvisition av
KAE projekt som omfattar tjérstrykning.
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EGENKONTROLL .L
TJARNING

A. Objekt
Al Fastighet:

A2, Byggnad: A3, Byggnadsdel:
A4 Viderstreck: AS. Yestorlek:
Aé. Entreprensr: A7. Datum for tjaming:

Ag. Relevant underhallshistorik (datum, entreprendr, dtgard):

B. Underlagets skick

B1. Grinat: | Sprucket: | Uppluckrat/vittrat: Tarrt:
B2. Gammal tjarfilm finns: D Ja D MNej D Partiellt

B3. Tjsran &r: |:| Matt D Blank |:| Krackelerad

B4. Underlaget bestar av nylagda span. De &r tjardoppdade: D Ja D MNej

Bs. Antal bytta span: | Bé. Fukthalt vid igéngsattning (%):
B7. (jvrigt:

C. Produkter och metoder
1. Tl-.rp av ['i&ra: C2. Fabrikat:
C3. Produktdatablad bifogas: D Ja D Nej C4. Varuinformationsblad bifogas: DJE D MNej

Cs. Rengéringsmetod av yta som tjdras:

Cs. Uppvarmningsmetod:

C7. Tjdrans upphettningstemperatur: | 8. Tjarans appliceringstemperatur:

C9. Har pigment eller ndgot annat blandats i:

C10. Har tjgran spatts:

Cit. Appliceringsmetoder/-er:

Ci2. Antal strykningar: C13. Ar triet mattat pa tjdra: Ja Nej
C14: Har det bildats en ytfilm: Ja Nej Ci15. Farbrukad mangd (kg eller liter):

Ci5. Beskriv eventuell film (matt, blank, strimmig, jamn, krackelerad etc):

D. Vaderhistorik

Ange datum: | Viderlek (sol. regn, mulet, amvaxlande, blisigro.sv): | Temperatur: | Takfall som tjarats:

Protokoll upprattat av: Datum:

Blanketten ar gjord av Hantverkslaboratariet. Den finns far nedladdning pa www.craftlab.qu.se. Version 20160607
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EGENKONTROLL - DOKUMENTATION I T
MALL FOR EGENKONTROLL VID TJARNING

Det ar viktigt att dokumentera hur tjdmingen av ett span-, bradtak eller en spanklidd vagg gér till. Det ar inte bara angeliget
att dokumentera vilken tjdra som anvinds. Metodema och underlagets skick ar ocks3 viktiga att beskriva. D3 kan dokumenta-
tionen bli ett virdefullt underlag som kan anvidndas i uppféliningen och planeringen av det framtida underhillet av byggnaden.
En noggrann dokumentation gér det l5ttare att falja upp och tolka orsaken till férindringar av taket och tjdrningens status efter
utférd tjgrning.

| ett byggprojekt r det brukligt att den person som utfdr byggnadsarbetet gor en sa kallad egenkontroll Det &r en dokumen-
tation av det egna arbetet som ldmnas till uppdragsgfvaren E'Ilrl'E'r utfﬁrt arbete. Denna blankett kan anvindas som en mall fbr
egenknn troll. Far att sékerstilla att tjarningen blir dokumenterad kan bestéllaren begé.ra att mallen fbr egenﬁrontm.l'.l' ska anvan-
das av den anlitade entreprenoren och skriva in det i dverenskommelsen om arbetets utfr;irann'e. Blanketten kan ocks3 vara till
hjslp fér uppdragsqivaren att kontrollera vilka Stgarder som har utférts vid en besiktning.

A OBJEKT - FASTIGHETSUPPGIFTER OCH KORT HISTORIK

Al Fastighetsheteckning, distrikt/socken, kommun.

A2 Byggnadens funktion.

A3 Vilken byggnadsdel &r det sam tjdras, ett tak eller en vaggyta. For ett tak med ménga takfall som har stavspan
eller brador av olika dldrar rekommenderas att man upprattar en dokumentationsblankett fér respektive takfall.

As Ange vilket takfall eller vilket vaggfélt det &r som tjdrats genom att fortydliga vilket viderstreck det vetter mot.

AS Hur stor &r ytan i m2.

A6 Mamn pa féretag eller person som har utfért tjidringen

AT Vilket eller vilka datum gjordes tjarningen

Ag Mar tjarades takets senast. Vilken typ av tjdra anvindes da.

B. UMDERLAGETS SKICK

B1 Gar ett eller flera kryss far hur underlagets/tréets skick bedéms vara om det r ett gammalt tritak som tjdras.
Bz Finns det gammal tjéra kvar pa underlaget

B3 | vilket skick &r den gamla tjiran

B4 Om takfallet bestar av helt ny|agda span anges om spanen ar tjéirdo ppadE eller obehandlade.
Bs Har det bytts ndgra spin pa takfalletfviggfiltet innan tjimingen. Hur manga.
Bs Vilken fukthalt hade traet vid tjamingens start, mat med en fuktmatare.
B7 Hur skiljer sig de olika takytorna fran varandra.
Hur paverkar omgivningen taket.

C. PRODUKTER OCH METODER

Ci Vilken typ av tjira har anvints.

C2 Vem har tillverkat tjaran. Skriv ev. produktnamn.

C3 Spara ett produktdatablad tillsammans med den ifyllda blanketten.
C4 Spara ett varuinformationsblad tillsammans md den ifyllda blanketten.
Cs Hur har taket rengjorts innan tjirningen

Csé Har tjgran uppvirmts och med vilken metad

C7 Vilken temperatur upphettades tjéran till innan tjdrming

Csa Vilken termperatur hade tjdran undder appliceringen.

Co Har pigment eller nagot fyllnadsmedel, sdsom sand, blandats ned i tjgran.
Cio Spéaddes tjiran ut och iséfall med vad.

Cn Vilka metoder anvindes vid appliceringen, t.ex. roller, spruta, pensel.
Ciz Hur manga strykningar har gjorts pa takytan

Ci3 Betms traet vara mattat pa tjsra.

Cia Har det bildats en ytfilm vid tjgrningen.

Cis Hur mycket tjira har férbrukats vid tjdrningen.

Cié Beskriv hur tjarfilmen ser ut.

D. VADERHISTORIK

Ange vilket vider och temperatur som ridde vid tjirningen. Har gar det ocks3 att ange vilka takfall som
tjdrats respektive dag.



